Frézky, vrtacky a vyvrtavacky

Frézka je obrabéci stroj uréeny k obrabéni, které se nazyva frézovani. Pomoci frézky se
obrabi rovinné, tvarové a pii pouziti zvlastniho ptislusenstvi i rotacni plochy a zavity.
Hlavnim rota¢nim nastrojem, ktery pouziva frézka je fréza, jedna se obvykle o nastroj rota¢né
soumérného tvaru s vice bfity. Obrabéna soucast (hmotné téleso) se nazyva obrobek, ten pak
obvykle nevykonava zadny rotacni pohyb (za ucelem ubirani tfisky, z hlediska dalsi osy
piisuvu ano). Jeho pohyb byva nerotacni a byva provadén prostfednictvim mechanického
posuvu, ktery mize byt provadén i ruéné nebo strojné. Strojni pohyb resp. posuv obrobku pak
muze probihat hned v nékolika rovinach soucasné. Strojni posuv muize byt predem
programovan a muze byt fizen pocitacem.

Druhy frézek

e podle osy vietene:
o horizontalni (vodorovné)
o vertikdlni (svisl¢)
o univerzalni

o podle konstrukce:
konzolova
nastrojaiska
portalova
odvalovaci
na zavity
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e podle druhu fizeni:
o rucni
o ruéni s ¢islicovym odméfovanim (NC numeric control)
o pocitacem Fizené (CNC computer numeric control)

(Tento druh frézek se také nazyva obrabéci centra, jelikoZ pocitacova podpora umoziiuje na
téchto strojich provadét 1 jiné operace, nejen frézovani)

Hlavni ¢asti konzolové frézky

e Stojan a télo frézky - slouzi pro uloZeni asynchronniho elektromotoru, pievodovky a
el. instalace, zakladna je dutd pro uloZeni chladici kapaliny

o Frézovaci hlava, odborn¢ vietenik - slouzi pro uloZeni vietene, moznost natoceni

e Konzola - nese kiizovy stil a posuvové skiiné

Fréza je vicebtity obrabéci nastroj pouzivany k frézovani, tfiskovému obrabéni kovi i
jinych materialti. Obrabéci stroj, ktery ho pouziva, nazyvame frézka.

e rozdéleni podle zptsobu upnuti
o stopkové
= s kuzelovou stopkou
= s valcovou stopkou
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o nastréné

o Oba druhy mohou byt:
= valcové
= tvarové

e rozdéleni podle tvaru hlavy

kulové

valcové

stromové

kuzelové

tvarové (frézuji podle typu hlav)
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o rozdéleni podle obrabéci plochy frézy
o obvodové
o celoplosné
o kombinované

e rozdéleni podle materialu

HSS rychlorezna ocel

SK - bfity ze slinutych karbidi

s vymennymi desti¢kami (ty mohou byt ze v§ech pouzivanych feznych
materialu , vétSinou jsou ptfipevnény pomoci Sroubku)
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e rozdéleni podle zptsobu vyroby frézy
o odlévanim
o frézovanim
o podsoustruzovanim

Rozdéleni vrtacich a vyvrtavacich stroju

1. Vrtacky délime dle konstrukce na:
stolni (do @ 20 mm)
sloupové
stojanové (do ¢ 80 mm)
radialni (oto¢né)
specialni — montazni, vicevietenové, s revolverovou hlavou, apod.

2. Vyvrtavacky délime dle konstrukce na:
vodorovné (horizontky)
soufadnicové (vodorovné, svislé, jednostojanové, dvoustojanoveé)
jemnévyvrtavaci stroje
vyvrtavaci i vrtaci stroje na obrabéni hlubokych otvoru

Vrtani je nejrozSifenéjSi metodou vyroby dér v porovnani se soustrutenim, frézovanim,
atd. Diry jsou vyrabény feznym nastrojem, ktery ma fezné hrany symetrické podle osy
vrta-ku. NejCastéji poutivané vrtaky pro vyrobu dér jsou Sroubovité
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Jedny z prvnich typa vrtaka vyrabéné z nastrojové oceli nahradili rychlofezné, a v
souCasné dobé se vrtaky vyrabéji ze spékanych karbidd nebo s karbidovou vyménitelnou
feznou destickou. Vzniklé tfisky jsou odvadény Sroubovitou dratkou na téle vrtaku.

Vrtacky

Pouzivaji se pro vrtani, vyvrtavani , vyhrubovani, vystruzovani a zahlubovani. Hlavni
pohyb a posuv kona vieteno stroje s nastrojem. Podle konstrukce jsou vrtacky stolni,
sloupoveé, stojanové, otocné a specialni. Charakteristickym rozmérem vrtacek je tzv.
vrtaci prumér, coz je nejvétsi primeér diry, kterou je schopen stroj vyvrtat do pIného
materialu (oceli) o pevnosti 600Mpa Sroubovitym vrtakem z rychlofezné oceli.

A)Stolni vrtaéky - jsou urCeny pro vrtani malych dér do 016mm v malych obrobcich.
Usporada li se nékolik stolnich vrtacek vedle sebe na spole€ny stul, vznika fadova
vrtaéka. Radovych vrtadek se s vyhodou pouziva, ma-li se na jedné soudéasti obrobit
jedna nebo nékolik dér postupné nékolika nastroji, napf. vrtat, vyhrubovat, zahloubit,
zkosit hrany, vystruzit atd.

B)Sloupové vrtacky - u sloupové vrtacky se vietenik (i pracovni stal) prestavuje na
sloupu. Ram stroje se sklada ze zakladové desky, sloupu, vieteniku a pracovniho
stolu. Vyrabéji do vrtaciho priméru 40mm.

C)Stojanové vrtacky - jsou usporadany podobné jako sloupove, misto sloupu maji
stojan. Stavéji se do vrtacich primért az 60mm. Jsou mnohem tuzsi nez sloupové
vrtacky.

D)Otoé¢né vrtacky - Jsou nejrozSifenéjsi vrtaci stroje. Hlavni ¢asti otocné vrtacky
jsou zakladova deska, sloup s otoCnym plastém, rameno a vietenik. Vietenik vrtacky
je na ramenu a posouva se po ném. Rameno se muze otacet kolem sloupu a
posouvat ve svislé roviné. Vrtaci vieteno je pohanéno pres pfevodovku
dvoustupnovym elektromotorem, upevnénym na vieteniku. Velky rozsah otacek
umoznuje vrtani velkych i malych dér.

E)Prenosné otoéné vrtacky - Pouzivaji se pro vrtani rozmérnych a tézkych
obrobku. Vietenik je pfestavitelny do libovolné polohy.

F)Specialni vrtacky - 1 - Vrtacka s revolverovou hlavou se pouziva pro obrabéni
otvor( postupné nékolika nastroji. Vietena jsou hvézdicové umisténa v revolverové
hlavé a jsou pohanéna kuzelovym soukolim. Pro kazdé vieteno Ize nezavisle nastavit
otacky, které se zaradi samocinné pfi otoCeni vietena do pracovni polohy. Vietena,
ktera nepracuiji, se neotaceji.

G)Cislicové Fizené vrtaéky - Zakladni &asti Sislicové fizené vrtacky je kFizovy still,
ktery je obvykle fizen nejjednodussim systémem Cislicového fizeni - systémem
najizdéni souradnic. Zvlastni skupinou jsou Cislicové fizené souradnicové

vyvrtavacky, které jsou mnohdy nejpfesnéjSimi stroji ve strojovém parku zavodu.



Vyvrtavacky

Na téchto strojich je mozno vrtat, vyvrtavat, vyhrubovat, frézovat, vystruzovat apod.
Umoznuji pfesné nastavovani soufadnic obrabénych ploch pfi dosaZzeni pomérné
znacné jakosti obrobenych povrchl. Nej¢astéji se pouzivaji pro obrabéni nerotacnich
soucasti s vétsim poctem rovnobéznych, popf. na sebe kolmych dér s pfesnymi
rozte&emi. Rezny pohyb vykonava rotujici nastroj, posuv do fezu kona pracovni stil s
obrobkem.

A)Vodorovné vyvrtavacky stolové - vietenik je svisle prestavitelny po stojanu,
obrobek je upnut na tzv. kfizovém stole, ktery byva doplfiovan oto€nym stolem,
umoznujicim obrabét soucast pfi jednom upnuti ze Ctyr stran.

B)Vodorovné vyvrtavacky deskové - obrobek je nepohyblivy, je upnut na upinaci
desce, vietenik se pohybuje ve svislém sméru.

C)Souradnicové vyvrtavacky - Pouzivaji se k obrabéni dér velké pfesnosti,
prumeéru i roztee. Umozniuji vrtani dér s presnosti IT2 az IT5, pfesnost rozteci je az
0,001mm. Jsou to stroje velké tuhosti. Soufadnicové vyvrtavacky se déli na
jednostojanové a dvoustojanové. LozZe je zcela tuhé vedeni stolu byva valivé nebo
kluzné.

4. Rezné podminky

PFi vrtani uréujeme feznou rychlost a velikost posuvu. Rezné podminky se voli podle
obrobitelnosti materialu, hloubky dér, zplsobu vrtani a podle materialu nastroje.
Produktivitu vrtani zvySime pouzitim feznych kapalin.

A)Rezné podminky pfi vyvrtavani - Volba feznych podminek se Fidi stejnymi
podminkami jako pfi soustruzeni. Prafez tfisky a hospodarna fezna rychlost jsou
ovlivnény tuhosti vyvrtavaci tyce.




