17.Dokon€ovaci stroje-honovacky,superfiniSovaci a
lapovaci stroje

Dokoncovaci metody obrabéni

Y odebranim pfidavku na dokonovaci operaci (s ubérem materialu)
Y pretvarenim povrchové vrstvy (bez ubéru materialu)

¢ zvySeni jakosti povrchu

e zlepSeni mechanickych a fyzikalnich vlastnosti povrchu

(tvrdost, pevnost, mez unavy, odolnost proti korozi, otéru, ...)

e pfesnost rozméru, tvard

e zlepSeni vzhledu povrchu (lesk)

e dokonc&eni obrobku

Honovani

brouseni malou rychlosti honovacimi kameny (jemné brusivo s pojivem)
nastroj: honovaci hlava (az 12 kamena)

slozeny pohyb: rotace + pfimocary vratny, pomér rychlosti 2:1
prebéhy kamenu o 1/3 délky

predbézné honovani — vétsi pfitlacna sila (rozpinanim pomoci kuzell)
dokonc€eni vnitfnich valcovych ploch (ale i vnéjSich) — valce spalovacich
motord, kompresoru, hydraulické valce, pneumatické valce...

pro kalenou i nezakalenou ocel, litinu, bronz, mosaz, SK, chromované
plochy, sklo,...

fezné kapaliny: oleje, petrolej (odplavovani tfisek, chlazeni)

povrch: vzajemné se kfiZujici stopy (pod uhlem 45°)

pfidavky na honovani: 0,02 — 0,08 mm

Cas honovani: do 3 min

vibra¢ni honovani (produktivngjsi)

nastroj nebo obrobek: kmitavy pohyb rotacni nebo posuvny

(amplituda 1- 4 mm, f = 20Hz)

stroje: svisla honovacka, vodorovna honovacka

specialni (pro vnéjsi valcové plochy, pro rovinné plochy, pro

vibra€ni honovani)

vrtaCky — v kusove vyrobé




SuperfiniSovani

pro vnéjsi valcové plochy, pomalé brouseni

nastroj: superfiniSovaci hlava

(drzak s brousicimi kameny z jemného brusiva)
pfimoc¢ary vratny pohyb (kmitani)

maly tlak (0,25MPa), zmensuje se

kameny — hranol 10x10, 18x18, 25x25 — délka max. 100
(tvrdSi obrobek — mékcei kameny, tvrdost urCuje pojivo)
obrobek: rotace + posuv

(posuv muze vykonavat i nastroj!!)

chladici kapalina: jako u honovani (oleje, petrolej,...)
mazani + CisSténi obrabéné plochy

Pouziti: hiidele — vackové, turbinové

valce pro valcovani plechu

valiva téliska lozisek (valecky, kuzeliky)

pro vSechny druhy materialu (litina, ocel, kalena ocel, Al, Cu)
Stroje: soustruh, bruska, vyvrtavacka + pfidavna zafizeni
specialni poloautomaty a automaty — sériova vyroba
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Lapovani

pro rovinné plochy

nastroj: lapovaci kotouce (rotuji rdznou rychlosti)

z litiny, z bronzu (mék¢&i material nastroje nez obrobku)

hrubovani — ¢inna plocha je ryhovana

dokonéovani — €inna plocha kotoucu je hladka

mezi nastroj a obrobek se dodava lapovaci prostfedek (volné rozptylené
brusivo v pasté)

Pouziti: opracovani i kalenych, nitridovanych povrchud, SK

e pro rovinné plochy

zakladni mérky, IT 1-3, ve vyfezech kruhového unasece

e pro vnéjSi rotacni plochy (lapovaci pouzdra): pisty

e pro vnitini rotac¢ni plochy (lapovaci trny): diry kluznych loZisek, valce
e pro tvarové plochy: ozubena kola,

nastroj — litinové ozubené kolo, zavity

Nevyhody: na zavér nutné ocisténi

obrobku (petrolejem)

lapovani trva pomérné dlouho

Stroje: dvoukotou€ové lapovacky svislé

Specialni.
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