MECHANICKE LISY

Mechanické lisy patii mezi nejvice pouzivané tvareci stroje. Jejich nevyhodou je nejvetsi
tvafeci sila, které dosahnou az tésné u dolni tvrati (DU). Lis miize byt zatizen pouze tak
velkou silou, ktera nepfevysi silu jmenovitou, aby nedoslo k poruseni stroje. Zakladni pohon
jerealizovan pomoci klikového mechanismu. Ostatni jsou odvozené nebo kombinované.
Mechanické lisy délime podle nékolika kritérii:

Podle pievodového systému na:

vystrednikové

klikové

kolenové

Sroubové

hiebenové

Podle velikosti jmenovité sily Fj:

lehké - jmenovita sila Fj<500 kN

t&zké - Fi>5000 kN

Podle tvaru stojanu na:

jednostojanové oteviené - tvar stojanu C

dvoustojanové - oteviené - tvar stojanu CC

- Uzaviené - tvar stojanu O

sloupové

ostatni

Klikové lisy

Princip ¢innosti klikovych list spo¢iva v klikovém mechanismu (obr.2.3). Diky otaceni
klikového htidele, na kterém je uloZena ojnice, dochazi k pfemené rota¢ni pohybu na pohyb
piimocary. Oproti vysttednikovym lisiim se 1i8i tim, Ze maji konstantni zdvih beranu.

1-beran

2-stul

3-stojan (ram)
4-klika

5-ojnice
6-setrvaénik
7-tvarené téleso
1,4,5-klikovy
mechanismus



Mezi jejich vyhody patii konstantni zdvih. Mohou byt konstruovany jako

jednobodové, dvoubodové a ctyibodové. Jsou vhodné jak pro bézné tvareci operace, tak i pro
zatazovani do tvatecich linek, napf. pro vyrobu karoserii. Radi se mezi univerzalni stroje,
které se pouzivaji na plosné tvareni (stiihani, vystiithovani, ohybani, dérovani, kalibrovani
atd.).

Klikového mechanismu vyuziva cela fada stroju jako napt. kovaci, dérovaci, ohrafovaci,
ohybaci a tazné lisy.

Vystiednikové lisy

Vystiednikové lisy vyuzivaji k pienosu sily vystiednikového mechanismu,

a to: vysttednikového hiidele, ojnice a beranu. Pracuji na stejném principu jako lisy klikové.
Zdvih beranu je nastavitelny a da se ménit natoc¢enim vystfednikového pouzdra. Diky zméné
zdvihu se zméni rychlost pohybu beranu a prab¢hu sily. Vystiednikova hiidel muze byt
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umisténa jak v poloze pii¢né, tak v poloze podélné.
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Kolenové lisy

K pfenosu sily je pouzit klikovy mechanismus. Lisy maji konstantni zdvih a moZnost
piestavovat vysku beranu. Jsou urcené pro tvaieni za tepla i za studena. Dokazi zptevodovat
sily do takové miry, Ze na vystupu mizZeme dosédhnout sily az 5x vétsi néz u klikového lisu,
ktery ma stejné rozmery.

1-setrvacnik
2-pohénény htidel
3-vystiednikovy pohon
4-beran

5-zatizeni pro nastaveni
zdvihu beranu



Vietenové lisy

Pohyb Sroubového vietene je uskute¢nén diky pohanénym diskidm, které jsou v tésném
kontaktu s vietenem (obr.2.6). Zvedani ¢i spousténi je realizovano levym nebo pravym
diskem. Oproti vystfednikovému a klikovému lisu umoznuje tento typ lisu tvaret polotovar i
pomoci nékolika po sob¢ jdoucimi tdery diky neomezené draze vystupniho ¢lene. K tvafeni
materialu dochézi pomoci nahromadéné kinetické energie, ktera je uchovavana

v pohybujicich se hmotach a v setrvacniku.
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1-ram lisu

2-beran lisu

3-vieteno

4-setrvacnik

5-motor

6-femenovy prevod

7-brzda

8-ptedlohovy hiidel

9-ptesouvaci hiidel

10-levy disk pro spousténi

beranu

11-pravy disk pro zvedani

bera

Rozdéluji se na

bezdiskové, dvoudiskové a tiidiskové. Pouzivaji se jak pro tvafeni za tepla, tak za studena pfi
ostiithovéni, dérovani, rovnéni a zépustkovém kovani.



Tvareci automaty

Tvareci automaty se pouzivaji v automatizované vyrob¢. Rozdélujeme je na jednoduché
(napft. pro péchovani hlavy nyt), na kterych se provadi pouze jedna operace, nebo postupové
(napf. na vyrobu plechovych vyliskii). U postupovych je postupné provadéno nékolik operaci,
diky kterym je na konci findlni vyrobek.

HYDRAULICKE LISY

Hydraulické lisy jsou prvni mechanismy, kde byl pouzit hydraulicky pohon. Princip
hydraulického lisu je zaloZzen na rovnomérném $ifeni kapaliny vS§emi sméry (Pascaliv zakon).
Vyhody hydraulickych lisii v porovnani s mechanickymi lisy:

mohou dosahovat sil az 103 MN

regulace rychlosti beranu (10-3az 0.5 m- s -1 vyjimecné vyssi)

velikost pracovniho zdvihu 1ze nastavit v kterémkoli misté celkového zdvihu
moznost plynulé regulace tlaku a rychlosti

snadna reverzace pohybu pracovniho pistu

maximalni silu 1ze odebrat v libovolném misté zdvihu

moznost automatizace celého pracovniho cyklu

Nevyhody hydraulickych listi v porovnani s mechanickymi lisy:

niz§i ucinnost

pomalejsi chod beranu vede k mensimu poctu zdvihu a tim k mensi vyrobnosti
slozit¢jsi idrzba

vy$si potizovaci naklady az o 30 % vzhledem ke stejné jmenovité sile

Diky eliminaci nevyhod nachazeji hydraulické lisy daleko vétsi uplatnéni.
Podle usporadani rozdélujeme hydraulické lisy na:

svislé (s hornim nebo spodnim pohonem)

vodorovné

kombinované

Podle usporadani lisu na:

stojanové

ramoveé

sloupové

skiinové

Podle pouzitého pohonu na:

S pfimym pohonem (Cerpadlovym)

S nepifimym pohonem (akumulatorovym)

s kombinovanym pohonem

Podle technologického pouzZiti na:

kovaci

tazné

vytlacovaci

protlacovaci

dilenské

razici

zpracovani odpadu

tvéareni plasti

rovnaci



Pohony hydraulickych list jsou rozdéleny do dvou skupin, a to na ptimy (¢erpadlovy) nebo
nepiimy (akumulatorovy). Pfimy pohon vyuziva vétSinou hydraulicky olej, ktery je pomoci
cerpadla stlacovan a vyvozuje pohyb pistu. Neptimy pohon se pouziva u list o jmenovité sile
VEtsi jak 25 MN. Jako pracovni médium vyuziva olejovou emulzi (voda+olej). Jako pracovni
médium akumulatoru se pouziva vzduch nebo dusik. Rychlost pracovniho zdvihu je zavisla na
stlacitelnosti pracovniho média v akumulatoru a pietvarnym odporem tvareného kusu.
Hydraulické lisy se pouzivaji jako kovaci, dilenské, tazné, razici a protlacovaci.

Kovaci lisy se pouzivaji na zapustkové a volné kovani. Vyrab¢ji se jedno nebo vicesloupové.
Lisy s jednosloupovym stojanem se vyrabéji o jmenovité sily 5 az 12 MN. Lisy

ctytsloupové do jmenovité sily az 150MN. Pouzivaji se pro objemové tvaieni a zapustkové
kovani.

Dilenské (univerzalni) lisy jsou pouzivany pro bézné dilenské operace jako napf. lisovani a
rizné montazni prace. VyuZivaji se pfedev§im v sériové a hromadné vyrobé. Lisy je moZno
ohybat, stiihat, protahovat, rovnat, razit, nytovat atd.

Tazné lisy slouzi pfedevsim k lisovani soucasti z plechu. Pouzivaji se vSak 1 pro bézné
tvareci operace, jako napt. ohybani, rovnani, lemovani a rovnani.

Razici lisy jsou pfedevsim uréeny pro vyrobu dutin ve formach a v zapustkach, a to
vtlacovanim tvarového lisovniku do ocelovych polotovari za studena. Jsou také vhodné

na lisaiské operace, které vyzaduji vysoké tlaky. Pouzivaji se i na razeni kovovych minci

a medaili.

Protlacovaci lisy se pouzivaji k vyrobé nastroju, jako napt. vyhrubnikd, vystruznikd, vrtakt
a fréz pti protlacovani za tepla. Protlacuji se také draty, tyCe, trubky a profily obtizné
tvaritelnych kovi, napt. slitiny hoi¢iku a wolframu. Vyrabé&ji se do jmenovité sily az 120 MN.



