Dokoncovaci metody

- Ugelem tohoto obrabéni je dosazeni dokonalé jakostni plochy, vysoké piesnosti pii dodrzeni
geometrickych tvari obrobku a zvySeni tnavové pevnosti => vEtsi odolnost proti opotiebeni a korozi

Dokoncovaci metody obrabéni

Jemné soustruzeni, frézovani a brouseni

- Vyzadujeme vétsi fezné rychlosti, mensi hloubky tfisek a mensi posuvy

Jemné soustruzeni

- Pouzivame noze s destickami ze slinutych karbidt, nebo diamantové desticky

Jemné frézovani

- Pouzivame Celni frézy s jednim nebo dvéma usazenymi nozi
- Noze jsou s bfitovymi destickami se slinutych karbidii

IT Ra

Jemné soustruzeni 3+5 0,2+0,8
Jemné frézovani 6+8 1,6
Jemné brouseni 3+4 0,4

Honovani

- Pouziti na obrabéni vnitinich valcovych ploch ( véalce spalovacich motort, kompresory, hydraulika )
- Dira se musi pfed honovanim jemné¢ vyvrtat nebo vybrousit

- Nastroj je honovaci hlava s honovacimi kmeny

-V honovaci hlavé mtze byt upnuto 3 + 12 brousicich kment
- U kment se ur¢uje brusivo, zrnitost, tvrdost, pojivo ( viz brouseni )

- Honovaci stroje jsou se svislym vietenikem
- Vfeteniky byvaji jedno nebo vice vietenové

- Jde o brouseni honovacimi kameny upnutymi v honovaci hlavé
- Kameny jsou na obrabénou plochu pfitlatovany malym tlakem

- Honovaci hlava kona rota¢ni a pfimocary pohyb
- Obvodova rychlost je dvakrat vét‘i nez posuv
- Vysledna IT a R a zavisi na dob¢ honovani
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Predbézné honovani 6+7

04+0,8

Jemné honovani 5

0,1+0,2

SuperfiniSovani

- Pouziti na obrabéni vnéjsich valcovych ploch ( Cepy, konce hiideld, kluzné ulozeni )
- Nastroj je superfiniSovaci hlava s brousicimi kameny
- U kmeni se urcuje brusivo, zrnitost, tvrdost, pojivo ( viz brouSeni )
- Stroje jsou specialni superfiniSovaci soustruhy a brusky se superfiniSovaci hlavou
- Kameny jsou na obrabénou plochu pfitlacovany tlakem, ktery se ¢asem zmensuje
- SuperfiniSovaci hlava kona kmitavy a pfimocary pohyb

- Obrobek vykonava rotacni pohyb

- Mezi nastroj a obrobek je piivadéna kapalina, ktera odplavuje tiisky

a na konci superfiniSovani vytvoii souvisly povlak

Zacatek superfiniSovani ~ Konec superfiniSovani
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Lapovani

- Pouziti na vné&jsi a vnitini valcové plochy, rovinné a tvarové plochy
- Pouziti jako dokon€ovaci operace pii vyrobé kluznych a valivych lozisek, méfidel, zaviti. ..
- Mezi nastroj a obrobek je ptivadéna kapalina ( smés petroleje s olejem ) s jemné rozptylenym brusivem
- Mezi nastrojem a obrobkem dochézi k nepravidelnému pohybu, pfi némz zrna brusiva vyhlazuji
nerovnosti povrchu
- Nastroj miize byt kotouc, trn nebo krouzek, ktery mé negativni tvar obrabéné plochy
- Lapovaci stroj ma svislou osu
- Brusivo:
1. Karborundum a korund ( pro jemné lapovani )
2. Videnské vapno - MgCQO; ( pro velmi jemné lapovani )
3. Diamant a karbid bromu ( pro obrabéni slinutych karbidt )

- Zvlastnim zpisobem lapovani je zabéhavani dvou souvisejicich soucasti ( ozubena kola, pist ve valci )
- Lapovaci kolo pohani kolo lapované, je mezi né piivadéna kapalina a obrobek kona podélny posuv
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- Pouziva se na vsechny plochy

- Lesténim se zlepSuje vzhled obrobku a snizuje se drsnost, odstraiiuji necistoty, ale zhorSuje se piesnost
- Lesténi se pouziva pted povrchovymi tpravami ( galvanické pokovovani )

- Nastroje jsou textilni nebo plsténé kotouce a lestici pasta

Vileckovani
- Pouziva se na vnéjsi i vnitini valcové plochy
- Zlepsuje se piesnost, ale zhorsuje se drsnost povrchu
- Tlakem valecku ze zatlaci povrchové nerovnosti, dochazi k tvareni za studena
- Pti této dokoncovaci operaci nedochazi k tibéru materialu, ale vznika plasticka deformace povrchu
- Provadi se nejcastéji na soustruzich

Protladovani

- Pouziva se na vnitini valcové plochy

- Dokoncovaci operace, kterd zmensuje drsnost plastickou deformaci

- Nastroj je protlacovaci trn, ktery je o n¢kolik tisicin véti, nez je primér diry

- Stroje jsou libovolné lisy

- Protlacovanim dochazi k zpevnénim materialu, zvysSuje se tvarova a rozmérova piesnost
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Valeckovani Protlacovani



Kuli¢kovani ( Brokovani )

- Jde o vrhani kalenych ocelovych ( z bilé litiny ) kuli¢ek proudem vzduchu ( metacim kolem ) na povrch
soucasti, dochazi ke tvafeni za studena a vyhlazovani

- Pouziva se pro tvarové soucasti

- Provadi se pro zvyseni inavové pevnosti a trvanlivosti soucasti



